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DESCRIPCION :

Consideramos el automatismo en tres partes fundamentales :

MAGQUINA : Se compone de una linea de produccion que suministra botellas
llenas y tapadas, otra linea conforma las cajas de carton donde se depositaran los
separadores y las botellas correspondientes produciéndose la evacuacion de las
cajas llenas y cerradas.

CUADRO ELECTRICO : Fundamentalmente tendra ubicado el Automata
Programable que estara interconectado con todos los dispositivos que estan
situados en la maquina.

PUPITRE : Destinado para visualizar informacion de la maquina y permitir el
control y dialogo con la misma.

En el esquema se han identificado los dispositivos que se consideran necesarios
para la automatizacion de la maquina. En las hojas siguientes se especifican las
necesidades que tiene que llevar a cabo cada dispositivo.
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1 — Liberar un carton

2 — Conocer la existencia de cartones en el cargador

3 — Comprobar que el carton esta situado sobre la cinta

4 — Plegado del carton

5 — Comprobacion de las tapas laterales verticales cerradas

6 — Comprobacion de las tapas laterales horizontales cerradas

7 — Volteo de la caja

8 — Presencia de caja vacia delante de introduccion de separadores
9 — Introduccion de separador en caja

10 — Desplegar separador

11 — Comprobacion de presencia de separador

12 — Conocer la existencia de separadores en el cargador

13 — Presencia de caja llena sin cerrar

14 — Presencia de caja llena cerrada

15 — Motor cinta de arrastre botellas

16 — Comprobacion tapon metalico colocado ( 3 sefales )

17 — Comprobacion varias filas de botellas formadas

18 — Saber la posicion de giro del brazo ( interesa conocer en todo momento la posicion del brazo )
19 — Conocer la posicion del brazo cuando esta arriba

20 — Subir brazo

21 — Bajar brazo . .
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22 — Conocer la posicion del brazo cuando esta abajo

23 — Comprobacion caja abierta

24 — Comprobacion caja cerrada

25 — Evacuacion caja llena

26 — Automata Programable

27 — Contactor de cinta de arrastre de botellas

28 — Contactor de cinta de transporte de cajas

29 — Variador de velocidad para el brazo en su movimiento giratorio
30 — Terminal de dialogo hombre — Maquina

31 — Efectuar un paro de emergencia

32 — Posicionar la maquina en automatico — manual
33 — Marcha cinta de transporte de cajas

34 — Paro de cinta de transporte de cajas

35 — Activacion valvula de vacio

36 — Comprobacion de vacio efectuado

37 — Comprobacion de caja girada

38 — Maquina o instalacion

39 — Marcha de cinta de arrastre de botellas

40 — Paro de cinta de arrastre de botellas

41 — Motor cinta de transporte de cajas

42 — Motor movimiento giratorio del brazo '
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