Automatizacion
Integral

__Eunea
__Merlin Gerin |
___Telemecanique |

Telemecanique



Automatizacidn Industrial @ Centro de
e Hé‘ Fe

ormacion

JPor qué Automatizar?

Origen, evolucion y
tendencias de la
Automatizacion Industrial

Una marca de

C nE(-.I'.I ter

CENTRO DE FORMACION Telemecanique 2 N~
Febrero 2004



Automatizacion Industrial @‘ Centro de
: Formacio
INDUSTRIA MANUFACTURERA — MODELO DE FLUJOS e
Pedidos de

! Facturas de clientes
* Flujo de proveedores
 Flujodei Informacion
] del mercado
* Flujodel
;

INDUSTRIA PRODUCTOS

MPONENTE
SRl = MANUFACTURERA ACABADOS

s B s .

DATOS
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= Comunicaciones Industriales
Automatizacion - Evolucion del Proceso de Fabricacion

Realizacion tecnolégica que permite el control de un proceso, mediante adquisiciéon de
datos del mismo, su tratamiento, y elaboraciéon de acciones a aplicar sobre el proceso

Técnicas control manual

Sistemas en “Tiempo Real”

Una marca de
SchnEtfidtqr
ectric
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Comunicaciones Industriales

La base de la
Automatizacion

Schneider
Electric
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=:INDUSTRIA MANUFACTURERA — ESTRUCTURA

Clientes ’ Empresas ’lntranetde Empresa

Flujos de Extranet con Proveedores y Clientes
Informacién

Flujos de _ > Sistemas de
Material Direccion de e CentrP c[e
Operaciones MES/ERP Ingenieria

Diseno

Planificacién de Proceso
Programacion controladores
Planif. de Control de Calidad

Fabricacion Flexible
Montaje final y Prueba

Montaje

Verificacion y Prueba
Embalaje

Controladores Programables

Recepcion de pedidos
Compras
Contabilidad y Costes
Planif. y Control de Produccion
Fabricacion Flexible
Productos Intermedios
Maquinas transformadoras
Robots
C.N.C.

Controladores Programables

Sistema de
Proveedores Almacenaje

Suministro de Materias Primas

CENTRO DE FORMACION Telemecanique 6
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_ Automatizacién Industrial @ Lo il

* Aumentar la productividad
— Reducir los ciclos de desarrollo de producto
— Mayor utilizacion de los recursos
— Flexibilizar los procesos productivos
* Reducir gastos generales
— Disminucion de stocks
— Menores costes indirectos
 Aumentar la competitividad del producto
— Mejora de los disenos
— Mejorar la calidad del producto
— Cumplimiento de normativa
* Mejorar la gestion
— Mayor integracion de la cadena de suministro
— Mejora de las previsiones
— Adaptacion a los cambios en el entorno

Electric

Una marca de
Schneider

Febrero 2004
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=% CONTRIBUCIONES DE LA AUTOMATIZACION
INDUSTRIAL A LA CONSECUCION DE LOS OBJETIVOS

 Aumentar la versatilidad de las maquinas

— Se las puede dotar de “inteligencia”
 Maximizar la utilizacion de la maquinaria

— Ajuste al minimo de los tiempos de espera
'« Mejora de la repetitibilidad de la fabricacion

— Uniformiza la calidad obtenida y optimiza los consumos de
materia prima

 Capacidad de diagnodstico de problemas
— Reduce los tiempos de parada

* Recibir ordenes de y remontar informacion a sistemas de
planificacion directamente

— Ahorra tiempo y errores
\ * Mejorar el seguimiento de la produccion

— Proporciona informacion para controlar la calidad en tiempo

Electric

real Una marea d
Schneider

Febrero 2004
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. Como Automatizar?

Cualidades que actualmente
debe reunir un sistema de
Automatizacion Industrial

Una marca de
C I'lEeI er
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ENTORNO DE LOS SISTEMAS DE CONTROL

« Las caracteristicas del sistema de control vendran determinadas por sus
interacciones con otras areas funcionales de la empresa

Sistemas de Informacion

Una marca de
SchnEtfidtqr
ectric
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RELACION CON EL PROCESO

* Ser capaz de captar el maximo de informacion de campo
— Empleo de buses e instrumentacion inteligente

* Procesar la informacion capturada con rapidez para mantener
el proceso bajo control

— Ejecucion multi-tarea y en paralelo
« Posibilidad de distribuir o centralizar el control a voluntad,
segun la aplicacion
— Arquitecturas distribuidas/centralizadas

Una marca de
SchnE(?idte_r
ectric

Febrero 2004
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Automatizacidn Industrial @ —

RELACION CON EL USUARIO

* Facilidad de programacion
— Estructura clara
— Reusabilidad de componentes
* Ofrecer herramientas de simulacion y depuracion fuera de linea
 Utilizar interfases de usuario comodos y conocidos
— Entornos tipo Windows/navegadores Internet
* Permitir el acceso remoto a la informacion de planta
» Facilitar las labores de mantenimiento
— Diagnosticos del proceso
— Diagnosticos del sistema de control

Una marca de
SchnE(?idte_r
ectric
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RELACION CON OTROS SISTEMAS

* Poder distribuir la informacion necesaria a otros controladores y a
sistemas de nivel superior de manera rapida y eficaz

— Enclavamientos
— Alarmas
— Datos
o Unificar los métodos de acceso a la informacion
— Ofrecer el mismo interfase a todas las aplicaciones

* Disponer de interfases con sistemas MES/ERP para que éstos puedan
acceder directamente a los datos de produccion

Una marca de
SchnE(?idte_r
ectric
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PROTECCION DE LA INVERSION

* Compatibilidad con sistemas antiguos

— Permitir la migracion progresiva a nuevas soluciones
 Empleo de tecnologias de futuro

— Evolucion garantizada en un plazo razonable de tiempo
« Escalabilidad: posibilidades de ampliacion

— Abarcar mas procesos productivos
« Interoperabilidad: compatibilidad entre sistemas

— Utilizar estandares de la industria
 Bajo coste total de propiedad

— Considerar costes del ciclo de vida

Schneider
Electric

Una mu:‘j\D
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| EN RESUMEN:

Competividad - Un objetivo de supervivencia

I Mejorar la calidad  Reduccién de los costes
+ Mejorar la calidad del producto + En mano de obra directa
+ Nivel de calidad constante + Costes indirectos z
. . ) 7' de
+ Mejora de calidad del proceso + Costes materiales 6_150/[: ]ﬁ{
[l Mercado

+ Mejora en el nivel de servicio
. 0 errores en suministro
. Cumplir plazos de entrega
+ Adaptacion del producto al cliente
. Personalizacion
. Pequenas series

Una marca de
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ectric
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Ejemplo de automatizacion: Instalacion de bombeo @
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Instalacion de bombeo
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Ejemplo de automatizacion: Accionadores

Motores
bombeo

maquina o )
instalacion accionadores

Lina.iaare 1ﬁ

Electric

Schnei:ly
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I3 Ej emplo de automatizacion: Adquisicion de datos e

< N1 (\,
Bl ®
b
maquina :
S o instalacién accionadores

informaciones > adquisicion de
de los detectores datos

de nivel

—

([0 0000 ... '

Schneider
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< N1 M

magquina
o instalacion

accionadores

adquisicion de
datos

> | tratamiento de
datos

- -
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Ejemplo de automatizacion: Mando de potencia

< N1 P

— 1 N2
< —

maquina
o instalacion

accionadores

adquisicion de
datos

tratamiento de
datos

mando
de
potencia

Electric

Una marca de
Schneider
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Ejemplo de automatizacion: Dialogo hombre-maquina

N1l
<t (3)
(AN

maquina
o instalacion

accionadores

adquisicion de
datos

mando
de
potencia

tratamiento de
datos

> dialogo hombre-maquina

Una marca de

Schneider
Electric
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== TENDENCIAS FUTURAS EN AUTOMATIZACION > "™

« Influencia creciente de las Tecnologias de la Informacion (TI) sobre
la Automatizacion Industrial

— Informatizacion de los sistemas de control
LIIE <« Convergencia de tecnologias
— Redes y arquitecturas

— Programacion
— Gestion de datos
* Nuevos enfoques a la hora de automatizar
— Ofrecer soluciones integradas de automatizacion
— Solucionar problemas de negocio vs. problemas de maquina

— Proporcionar informacion en tiempo real vs. menor tiempo de
ciclo

— Tecnologias basadas en estandares abiertos

— Posicionar los sistemas de control como parte de la
infraestructura de TI

Una marca de
SchnEtfidte_r
ectric
CENTRO DE FORMACION Telemecanique 22
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TENDENCIAS FUTURAS EN AUTOMATIZACIO

Internet / Intranet y las tecnologias Web se perfila como la columna vertebral
de las arquitecturas de automatizacion

— Proporciona facil acceso a los datos de produccion
— Bajo coste de implementacion/formacion
Utilizacion de navegadores para visualizar procesos
— Interfase intuitivo y facil de utilizar
— Se aprovecha la base instalada de PCs
— Aumento de la audiencia potencial (compras, logistica, ingenieria)

— Aumento de la base de datos de informacion susceptible de ser distribuida
(analisis, documentacion, aiio 2000)

Medidas de seguridad
— Encriptacion (proteccion de datos)

— Cortafuegos o “Firewalls” (evitar intrusiones)

Schneider
Electric

— Control de acceso para evitar modificaciones no deseadas )

Una marca de
CENTRO DE FORMACION Telemecanique 23
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TENDENCIAS FUTURAS EN AUTOMATIZACION

Utilizacion de servidores Web:
* Son las fuentes de informacion de la que se alimentan los navegadores
* Seincluyen en diversas fuentes de datos

— Paquetes SCADA/HMI

— Automatas

— Eventualmente en dispositivos de campo

 En proceso de mejorar la velocidad, el determinismo y la fiabilidad para
poder aplicarse en Al de forma estandar

* Aparicion de la tecnologia “push” (entrega)
— Generacion y envio de informes de produccion
— Notificaciones de mantenimiento/calibracion

— Distribucion de componentes de software

Schneider

Una mu:‘j\D
Electric
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B Automatizacion Industrial

EXPANSION DE LA AUTOMATIZACION INDUSTRI

« Dadas las ventajas obtenidas gracias a la automatizacion de
procesos productivos, la A.L. se ha aplicado con éxito en otros
sectores de actividad

Control de iluminacion
Ventilacion
Gestion energética

Control de
Edificios

Deslastrado de cargas
Protecciones

Control de consumos
Analisis de incidencias

Ensamblaje
Embalaje
Control de produccion
- - Control de calidad
0% Almacenes

CENTRO DE FORMACION 25
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dialogo con
otras maquinas

NETSCAPE s

Microsoft®

maquina o

instalacio

gl

Formacion

accionadores

Mando de potencia

1
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
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Automatizacion Industrial

EGRACION DE LA AUTOMATIZACION INDUSTR

« Dada la evolucion de las tecnologias de automatizacion, se ha
podido integrar cada vez mas los sistemas de control con los
sistemas de informacion empresariales

Ingenieria de producto
y de proceso

Una marca de
Schngjjg
ectric
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Fuesta a purio LOTAI

Una marca de
Schneider
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# Automatizacion Industrial Centro de
Formacion
| Manipulacién de las lineas
i de produccion
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lineas de produccion

Una marca de
Schneider
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