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Descripcion de contenidos:

Introduccion a los procesos de fabricacion.

Conformacién por moldeo.

Conformacién por deformacién plastica.

Conformacién por eliminacién de material: Torneado, fresado, taladrado, abrasivos, etc.
Introduccién a la Metrologia Dimensional.

Procesos de soldadura.

Requisitos previos:
Se recomienda tener conocimientos de Matematicas, Expresion Gréfica, Fisica, Quimica e Informatica
Relacion de asignaturas que proporcionan los conocimientos y competencias requeridos:

La asignatura de engloba dentro de la Formacidn Obligatoria ComUn a la Rama Industrial, y por lo tanto incluye toda la
formacion basica en el ambito de los Procesos de Fabricacion que deben conocer cualquier graduado en Ingenieria.

Competencias:

Competencias generales

e G1. Capacidad de andlisis y sintesis.

e (2. Capacidad de aplicar los conocimientos a la practica.
e  G3. Planificacion y gestion del tiempo.

e  G4. Comunicacion oral y escrita de la propia lengua.

e (9. Habilidades de gestién de la informacién (habilidad para buscar y analizar informacion procedente de fuentes
diversas).

e G14. Toma de decisiones.
e  (19. Habilidad para trabajar de forma auténoma.

e G22. Interés por la calidad.

Competencias especificas

e C9. Conocimientos basicos de los sistemas de produccion y fabricacion.

Resultados del aprendizaje: ‘

El alumno sera capaz de:

e Conocer la Ingenieria de Fabricacion, asi como de los sistemas y procesos de fabricacion, y de su

ubicacién en el contexto productivo.

e  Caracterizar los distintos elementos de los procesos de fabricacion.
Identificar los distintos procesos, asi como de sus caracteristicas de cara al establecimiento de
clasificaciones y estudios sistematicos de los mismos.
Conocer las maquinas-herramienta, herramientas y utillajes de los principales procesos de fabricacion.
Conseguir aptitudes para el disefio, planificacion y evaluacion de procesos de fabricacion.
Conocer las bases de la Metrologia y de la aplicacion de técnicas metrolégicas en fabricacion.
Conocer los distintos procesos de soldadura, asi como de los equipos y consumibles empleados en las
uniones soldadas.

= Tema 1: Introduccion a los procesos de fabricacion.
0 Introduccion.
o  Etapas en el disefio de un producto.
o0  Factores gque afectan a la seleccién de procesos.
0  Materiales industriales.
Clasificacion de los Procesos de fabricacion.
. Tema 2: Introduccién a la Metrologia Dimensional.

o
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Introduccion.
Unidades de medida.
Trazabilidad.
Aparatos de medida.
Clculo de la incertidumbre.
Patrones de medida.
Metrologia angular.
Medidas indirectas.
: Conformado por Eliminacién de Material.
Fundamentos del corte.
Materiales de herramientas y fluidos de corte.
Torneado.
Fresado.
Magquinado de roscas.
Taladrado y brocas.
Otros procesos.
: Conformado por Moldeo.
Introduccion.
Fundicion.
Moldeo por inyeccion de plasticos.
Pulvimetalurgia.
Prototipado répido.
: Procesos de Soldadura.
Introduccion.
Soldadura con llama OAW.
Soldadura SMAW.
Soldadura TIG.
Soldadura MIG/MAG.
Soldadura SAW.
Soldadura por resistencia eléctrica.
Soldadura por Léser.
Soldadura por plasma.
Otras técnicas de soldadura.
Simbologia de la soldadura.
: Conformado por Deformacion Plastica.
Introduccion.
Forja.
Laminacion.
Estirado.
Extrusion.
Corte y punzonado.
Doblado y curvado.
Repujado.
Embuticion.
Estampado.
: Procesos Avanzados de Fabricacion.
Introduccion.
Magquinado quimico.
Magquinado electroquimico.
Magquinado con descarga eléctrica (electroerosion).
Magquinado con descarga eléctrica y alambre (electroerosion con hilo).
Magquinado con rayo laser.
Maquinado con haz de electrones y corte con arco de plasma.
Maquinado con chorro de agua.
Micromagquinado.
Nanofabricacion.

Bibliografia ‘
1. “Manufacturing engineering and technology”. Serope Kalpakjian, Steven R. Schmid. 2001.

2. “Moldes y Maquinas de Inyeccion para la Transformacion de Plasticos”, Gianni Bodini y Franco Cacchi Pesan,
McGraw-Hill. Segunda Edicion. 1992.

“Moldes para la Inyeccion de Plasticos”, Menges G. y Moren G. Editorial Gustavo Gili, S.A. Barcelona, 1980.
“Moldes de Inyeccion de Plasticos en 100 casos practicos”, Hans Gastrow, Editorial Hanser, 1992.

“El mecanizado moderno. Manual Practico”, SANDVIK (Coromant). Suecia. 1994.

“Fundamentos de Corte y de las Maquinas-Herramientas”, Boothroyd F. Ed.Macgraw- Hill. 2000.
“Fabrication and Welding Engineering”, Roger Timings. ELSEVIER. ISBN-13: 978-0-7506-6691-6. UK. 2008.
“Welding And Welding Technology”, Richard Little, Tata Mcgraw Hill, ISBN: 0070994099. UK. 2001.
"Tecnologia de los Procesos de Soldadura", P. T. Houldcroft. 2003.
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2002.

10. “Tecnologia Mecanica y Metrotecnica”, P. Coca Cebollero y J. Rosique Jiménez.. Edit. Piramide Madrid. 8% Edc.

11. “Fundamentos de Metrologia”,Sanchez Perez, Angel Maria. ISBN: 9788474841381. N° Edicién:12. Madrid. 1999.

Metodologia

Modalidades organizativas:

Métodos de ensefianza:

Clases tedricas.

Seminarios y talleres.

Clases précticas.

Tutorias.

Estudio y trabajo en grupo.

Estudio y trabajo auténomo individual.

Método expositivo/Leccidn magistral.
Estudio de casos.

Resolucion de ejercicios y problemas.
Aprendizaje basado en problemas.
Aprendizaje orientado a proyectos.
Aprendizaje cooperativo.

Organizacién

Actividades presenciales:

- Clases tedricas.

32

- Clases practicas.

24

- Pruebas presenciales de evaluacion.

Total horas presenciales

H-l>

Actividades no presenciales (trabajo autonomo): eslt_:?nr:(jas

- Estudio auténomo individual o en grupo. 30

- Resolucion individual de ejercicios, cuestiones u otros trabajos, actividades en biblioteca o similares. 30

- Preparacion de las précticas y elaboracion de cuaderno de practicas. 20

- Preparacion en grupo de trabajos, presentaciones (orales, debates, etc.) actividades en biblioteca o 10
similar.

Total horas estimadas de trabajo autonomo

Total horas estimadas 150

Evaluacion

Recuperable/

: o , L , , % sobre

Sistemas de evaluacion: Comun para todas las titulaciones donde se imparta la asignatura total No

Recuperable
Asistencia y participacion en actividades presenciales (Evaluacion continua) 20 No Rec.
Examen y pruebas escritas 30 Rec.
Memoria de trabajo y/o informes de las practicas. Resolucion de problemas 20 Rec.
Exposicion de trabajos 10 Rec.
Estudio de casos y desarrollo de proyectos 20 No Rec.

hacer sin excepcion.

Comentario: ‘

Para los estudiantes a tiempo parcial (reconocidos como tales por la Universidad), los apartados de evaluacion no
recuperable podran ser sustituidos por otros, a especificar en cada caso, salvo en el caso de las practicas que todos deberia
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Criterios criticos para superar la asignatura:

Superar las practicas de taller con una nota minima de 5/10.

Superar los examenes escritos con una nota minima de 5/10.

Superar los trabajos en grupo e individuales con una nota minima de 5/10.
Asistencia mayor del 90% en las actividades presenciales.
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